
Система обозначения сплавов

ТОЧЕНИЕ

Сменные многогранные токарные пластины

Описание сплавов

Описание стружколомов

Негативные пластины

Позитивные пластины

Пластины для тяжелого точения

Пластины для обработки автомобильных алюминиевых дисков

Пластины PCBN и PCD

Металлокерамические пластины (Кермет)

Система обозначение токарных державок

Державки

Державки для внутреннего точения

Держатели инструмента с многогранным хвостовиком 

ISO 26623 (Capto) тип S

Держатели инструмента с многогранным хвостовиком 

ISO 26623 (Capto) тип P

Держатели инструмента с многогранным хвостовиком 

ISO 26623 (Capto) тип D

Держатели инструмента с многогранным хвостовиком 

ISO 26623 (Capto) резьба, канавка

Переходники для держателей инструмента с многогранным хвостовиком 

ISO 26623 (Capto) оснастка

Система обозначений резьбовых пластин

Обработка резьбы

Резьбовые пластины

Система обозначения резьбовых державок

Державки для нарезания резьбы

Рекомендованные режимы резания

Система обозначений инструмента для микрообработки

Инструмент для микрообработки

Сплавы для микрообработки

Резцы для микрообработки

Адаптеры для микрообработки

Рекомендованные режимы резания

A04 A214

A216

A229

A230

A233

A235

A280

A241

A278

A281

A08

A13

A27

A45

A69

A82

A90

A100

A115

A124

A133

A153

A175

A190

A195

A200

A204

Пластины и державки для станков швейцарского типа

Рекомендованные режимы резания

Система обозначений токарных пластин A05

Державки для наружного точения A134
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Таблица применения токарных сплавов A07



Отрезка и обработка канавок

Рекомендации по выбору типа пластины

Система обозначений для канавочных пластин

Каталог канавочных пластин TGF типа

Державки для пластин TGF типа

Обозначение пластин для отрезки

Пластины для отрезки серия BP

Державки и блоки для пластин BP типа

Система обозначения двухсторонних отрезных и канавочных пластин

Пластины для отрезки и обработки канавок BD типа

Отрезные и канавочные державки для пластин BD типа

Пластины для отрезки и обработки канавок BG, BR, MG типа

Рекомендованные режимы резания

Технические данные

СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЯ СПЛАВОВТОЧЕНИЕ

Производитель: BANGPU Поколение

Основная область 
применения 

(метод обработки)
Материал пластины

Точение

Фрезерование

Сверление

Отрезка и 
обработка канавок

Обработка резьбы

Кермет

Нержавеющая 
сталь

CBN

PCD

Твердый сплав
Без 

обозна-
чения

Чугун

Жаропрочные и суперсплавы

Цветные сплавы

Сталь

Износостойкость

Прочность

ISO 
Классификация

Система обозначений

Параметр Обозначение
Единица 

измерения

Диаметр обработки

Скорость резания

Частота вращения инструмента

Минутная подача

Подача на оборот

Подача на зуб

Количество зубьев

Глубина прохода

Перекрытие

Пиковая подача

мм

м/мин

об/мин

мм/мин

мм/об

мм/зуб

шт

мм

мм

мм/мин

Система обозначений

Параметр Обозначение
Единица 

измерения

кВт

МПа

Н/м

Н

мин

мин

мм

мм

мм

Мощность резания

Удельное сопротивление резанию

Крутящий момент

Сила резания

Время цикла

Стойкость инструмента

Боковой износ

Радиус вершины

Износ покрытия передней кромки

A283

A287

A289

A290

A292

A293

A295

A298

A300

A306

A311

A314

A291
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СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЯ ТОКАРНЫХ ПЛАСТИН

6. Толщина 
пластины

7. Радиус при вершине

Кончик на круглой 
пластине

Без скругления

8. Геометрия края пластины 9. Направление точения

Острая кромка

Закругленная кромка

Скошенная кромка

Скошенная закругленная 
кромка

10. Тип стружколома

Данное обозначение является необязательным согласно действующим стандартам, обозначение не регламентируется

1. Форма 2. Задний угол 3. Допуск формы

4. Крепление и стружколом 5. Размер пластины

Специальный
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ОПИСАНИЕ СПЛАВОВТАБЛИЦА ПРИМЕНЕНИЯ ТОКАРНЫХ СПЛАВОВ

Сплавы для обработки стали

Материал Сплав Рекомендации к применению

• Покрытие TiN+TiCN+Al2O3+TiN

• Непрерывное точение на высоких 

скоростях резания

• Првосходная износостойкость и 

стойкость к пластической деформации

• Новая технология нанесения 

покрытия позволяет выдерживать 

высокую температуру в зоне резания 

при обработке, как с применением, так и 

без применения СОЖ, продлевая срок 

жизни пластины

Тип 

обработки
Чистовая Получистовая Черновая

Не-

прерывная

Обычная

Прерывистая

Тип 

обработки
Чистовая Получистовая Черновая

Не-

прерывная

Обычная

Прерывистая

Тип 

обработки
Чистовая Получистовая Черновая

Не-

прерывная

Обычная

Прерывистая

Тип 

обработки
Чистовая Получистовая Черновая

Не-

прерывная

Обычная

Прерывистая

• Покрытие TiN+TiCN+Al2O3+TiN

• Финишная обработка

• Превосходная износостойкость, 

стойкость к пластической деформации, 

термическим трещинам

• Новая технология нанесения 

покрытия позволяет выдерживать 

высокую температуру в зоне резания 

при обработке, как с применением, так и 

без применениея СОЖ, продлевая срок 

жизни пластины

•Покрытие TiN+TiCN+Al2O3+TiN

•Получистовая обработка

•Превосходная износостойкость 

подложки, в сочетании с высокой 

термостойкостью MTD покрытия, 

улучшает стабильность и износостойкость

•Новая технология нанесения покрытия 

позволяет выдерживать высокую 

температуру в зоне резания при 

обработке, как с применением, так и без 

применения СОЖ, продлевая срок жизни 

пластины

•Покрытие TiN+TiCN+Al2O3+TiN

•Черновое точение

•Превосходная износостойкость 

подложки, в сочетании с высокой 

термостойкостью MTD покрытия, 

обеспечивает прочность и 

износостойкость

•Новая технология нанесения покрытия 

позволяет выдерживать высокую 

температуру в зоне резания при 

обработке, как с применением, так и без 

применения СОЖ, продлевая срок жизни 

пластины

С
та

л
ь

Материал 

ISO
Точение

Нарезание 

резьбы

Отрезка и обработка 

канавок

Код

Тип покрытия Тип покрытия
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Нержавеющая сталь

ОПИСАНИЕ СПЛАВОВ ОПИСАНИЕ СПЛАВОВ

Чугун

•Покрытие TiN+TiCN+Al2O3 

•Общая обработка чугуна

•Специально разработанное покрытие 

предназначено для долговременной 

обработки при высоких температурах 

как с применением, так и без 

применения СОЖ, превосходная 

стойкость к абразивному износу 

увеличенный срок службы

•Микрозерновая подложка 

обеспечивает прочность пластины

•Покрытие TiN+TiCN+Al2O3

•Общая обработка чугуна

•Специально разработанное покрытие 

предназначено для долговременной 

обработки при высоких температурах 

как с применением, так и без 

применения СОЖ, превосходная 

стойкость к абразивному износу, 

увеличенный срок службы

•Микрозерновая подложка 

обеспечивает прочность пластины

Ч
у
гу

н

Материал Сплав Рекомендации к применению

Тип 

обработки
Чистовая Получистовая Черновая

Не-

прерывная

Обычная

Тип 

обработки
Чистовая Получистовая Черновая

Не-

прерывная

Обычная

Пре-

рывистая

Пре-

рывистая

Н
е

р
ж

а
в
е

ю
щ

а
я
 с

та
л

ь

Тип 

обработки
Чистовая Получистовая Черновая

Не-

прерывная

Обычная

Пре-

рывистая

Тип 

обработки
Чистовая Получистовая Черновая

Не-

прерывная

Обычная

Пре-

рывистая

Тип 

обработки
Чистовая Получистовая Черновая

Не-

прерывная

Обычная

Пре-

рывистая

•Чистовая обработка

•AlTiSi нанокомпозитное покрытие 

обладает высокой твердостью, 

сопротивлением к окислению при 

высоких температурах

•Субмикронная структура подложки 

обеспечивает износостойкость

•Подходит для непрерывной финишной 

обработки нержавеющих сталей, 

жаропрочных сталей, углеродистых 

сталей

•Получистовая и чистовая обработка

•Новое PSiX нанокомпозитное 

покрытие обладает высокой твердостью, 

сопротивлением к окислению при 

высоких температурах

•Низкий коэффициент трения 

исключает наростообразование в 

процессе обработки

•Подходит для непрерывной или 

легкой прерывистой чистовой или 

получистовой обработки нержавеющих 

сталей

•Получистовая и черновая обработка

•AlTiSi нанокомпозитное покрытие 

обладает высокой твердостью, 

сопротивлением к окислению при 

высоких температурах

•Низкий коэффициент трения 

исключает наростообразование в 

процессе обработки

•Подходит для общей токарной и 

непрерывной обработки нержавеющих 

сталей

Материал Сплав Рекомендации к применению
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Жаропрочные и суперсплавы

ОПИСАНИЕ СПЛАВОВ ОПИСАНИЕ СПЛАВОВ

Цветные сплавы

Материал Сплав Рекомендации к применению

•Предназначен для обработки цветных 

металлов

•Субмикронная подложка 

обеспечивает износостойкость пластины

•Структура сплава и шлифованная 

поверхность обеспечивают отсутствие 

наростообразования и износостойкость

•Универсальная обработка сплавов 

на основе алюминия, меди, магния

•Сплав для скоростной обработки 

алюминиевых дисков

•Субмикронная подложка 

обеспечивают износостойкость 

пластины

•Структура сплава и шлифованная 

поверхность обеспечивает отсутствие 

наростообразования и износостойкость

•Универсальная обработка сплавов 

на основе алюминия, меди, магния

Тип 

обработки
Чистовая Получистовая Черновая

Не-

прерывная

Обычная

Тип 

обработки
Чистовая Получистовая Черновая

Не-

прерывная

Обычная

Пре-

рывистая

Пре-

рывистая

S

Материал Сплав Рекомендации к применению

Тип 

обработки
Чистовая Получистовая Черновая

Не-

прерывная

Обычная

Пре-

рывистая

Тип 

обработки
Чистовая Получистовая Черновая

Не-

прерывная

Обычная

Пре-

рывистая

•Сплав для чистовой и получистовой 

обработки

•Новое, специально разработанное 

PSiX покрытие с высокой твердостью 

и стойкостью к окислению при высоких 

температурах

•Субмикронная структура подложки 

обеспечивает износостойкость пластины

•Предназначен для обработки 

титановых, жаропрочных сплавов 

и сплавов на основе никеля

•Универсальное применение

•Новое, специально разработанное 

PSiX покрытие с высокой твердостью 

и стойкостью к окислению при высоких 

температурах

•Сниженный коэффициент трения 

обеспечивает отсутствие 

наростообразования во время 

обработки

•Предназначен для обработки 

титановых, жаропрочных сплавов 

и сплавов на основе никеля

Ж
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СТРУЖКОЛОМЫ ДЛЯ ЧИСТОВОЙ ОБРАБОТКИ

НЕГАТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

ВЫПУСКАЕМЫЕ 

НЕГАТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

Назначение Геометрия Особенности Чертеж профиля

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Чистовая 

обработка

•Финишная обработка углеродистой стали

•Геометрия стружколома обеспечивает превосходную 

эвакуацию стружки

•Подходит для тонкого точения с минимальными 

усилиями резания

•Подходит для обработки длинных шпилек, 

тонкостенных и деталей с низким усилием фиксации 

•Финишная обработка углеродистой стали

•Геометрия стружколома обеспечивает превосходную 

эвакуацию стружки

•Подходит для тонкого точения с минимальными 

усилиями резания

•Подходит для обработки длинных шпилек, 

тонкостенных и деталей с низким усилием фиксации 

•Волнообразный стружечный карман распределяет 

усилие давления стружки

•Сружколом с большим задним углом способствует 

снижению усилия резания

•Особо точная шлифовка поверхности пластины 

обеспечивает строгое соблюдение геометрии обработки 

и чистоту поверхности

•Предназначена для выскоточной прецизионной 

обработки нержавеющей стали и труднообрабатываемых 

матриалов

•Закрытая геометрия стружколома с минимальной 

глубиной резания обеспечивает плавную эвакуацию 

стружки

•Острая режущая кромка обеспечивает быструю и 

легкую обработку

•Особо точная шлифовка поверхности пластины 

обеспечивает строгое соблюдение геометрии обработки 

и чистоту поверхности

•Предназначена для выскоточной прецизионной 

обработки нержавеющей стали и труднообрабатываемых 

матриалов

•Волнообразный стружечный карман распределяет 

усилие давления стружки обеспечивая увеличение 

стойкости

•Полированная поверхность пластины обеспечивает 

плавное резание и препятствует наростообразованию

•Особо точная шлифовка поверхности пластины 

обеспечивает строгое соблюдение геометрии обработки 

и чистоту поверхности

•Предназначена для чистовой и получистовой 

обработки цветных сплавов

•Закрытая геометрия стружколома с минимальной 

глубиной резания обеспечивает плавную эвакуацию 

стружки

•Полированная поверхность пластины обеспечивает 

плавное резание и препятствует наростообразованию

•Особо точная шлифовка поверхности пластины 

обеспечивает строгое соблюдение геометрии обработки 

и чистоту поверхности

•Предназначена для чистовой и получистовой 

обработки цветных сплавов

080  Ромб 055  Ромб
0 90 Квадрат

060  Треугольник 0 35 Ромб

080  Ломанный 

треугольник
Круг

TNMG-P1
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СТРУЖКОЛОМЫ ДЛЯ ПОЛУЧИСТОВОЙ ОБРАБОТКИ

НЕГАТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

Получистовая 

обработка

Назначение Геометрия Особенности Чертеж профиля

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

•Для получистовой обработки углеродистой стали

•Геометрия стружколома обеспечивает превосходную 

эвакуацию стружки

•Обеспечивает стабильное стружкодробление при 

профильной обработке и расточке

•Универсальное применение 

•Подходит для общего применения при обработке 

литой и прутковой стальной заготовки

•Получистовая и черновая обработка стали

•Геометрия стружколома обеспечивает  превосходную 

эвакуацию стружки и мягкое резание

•Стабильное стружкодробление при переменных 

глубинах резания

•Подходит для общей обработки стали и стальных 

сплавов при непрерывном и прерывистом точении 

различных материалов

•Получистовая обработка нержавеющей стали

•Геометрия для универсального применения

•Подходит для обработки с низкими скоростями 

резания

•Превосходная производительность при универсальной 

обработке нержавеющих сталей

•Получистовая обработка чугуна

•Геометрия стружколома с глубоким стружечным 

карманом

•Подходит для обработки с низкими скоростями 

резания

•Превосходная производительность при универсальной 

обработке чугуна

•Получистовая обработка труднообрабатываемых 

материалов

•Геометрия стружколома обеспечивает низкое 

сопротивление резанию

•Острая режущая кромка препятствует наросто-

образованию во время обработки

•Превосходная производительность при получистовой 

и черновой обработке различных типов труднообраба-

тываемых материалов

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

080  Ромб 055  Ромб
0 90 Квадрат

060  Треугольник 0 35 Ромб

080  Ломанный 

треугольник
Круг

WNMG-PY3

ВЫПУСКАЕМЫЕ 

НЕГАТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ
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СТРУЖКОЛОМЫ ДЛЯ ЧЕРНОВОЙ ОБРАБОТКИ

НЕГАТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

Назначение Геометрия Особенности Чертеж профиля

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

•Черновая обработка черных и нержавеющих сталей

•Геометрия стружколома с особо прочной режущей 

кромкой и превосходным стружкодроблением

•Предназначен для работы с большими глубинами 

резания и высокими подачами

•Подходит для черновой обработки большинства 

материалов

•Черновая обработка чугуна

•Геометрия стружколома с особо прочной режущей 

кромкой 

•Предназначен для работы с большими глубинами 

резания и высокими подачами

•Подходит для непрерывной черновой обработки

•Черновая обработка чугуна

•Геометрия стружколома с особо прочной режущей 

кромкой 

•Предназначен для работы с большими глубинами 

резания и высокими подачами

•Для прерывистой черновой обработки

Черновая 

обработка

Без 

стружколома

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

080  Ромб 055  Ромб
0 90 Квадрат

060  Треугольник 0 35 Ромб

080  Ломанный 

треугольник
Круг

ВЫПУСКАЕМЫЕ 

НЕГАТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ
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СТРУЖКОЛОМЫ ДЛЯ ЧИСТОВОЙ ОБРАБОТКИ

ПОЗИТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

080  Ромб 055  Ромб
0 90 Квадрат

060  Треугольник 0 35 Ромб

080  Ломанный 

треугольник
КругНазначение Геометрия Особенности Чертеж профиля

Чистовое 

точение

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

•Предназначены для финишной обработки стали

•Геометрия вершины стружколома обеспечивает 

мягкую эвакуацию стружки

•Для работы с высокими скоростями, низкими 

подачами, превосходной чистоты поверхности

•Подходит для обработки длинных шпилек, 

тонкостенных деталей и деталей с низким усилием 

фиксации

•Предназначены для финишной обработки 

нержавеющей стали

•Геометрия вершины стружколома обеспечивает 

мягкую эвакуацию стружки

•Геометрия стружколома обеспечивает низкое 

сопротивление резанию и возможность тонкого точения

•Подходит для обработки длинных шпилек, 

тонкостенных деталей и деталей с низким усилием 

фиксации

•Предназначены для чистовой обработки чугуна

•Геометрия вершины стружколома обеспечивает 

мягкую эвакуацию стружки

•Геометрия с острым углом заострения обеспечивает 

минимальное сопротивление резанию

•Подходит для обработки длинных шпилек, 

тонкостенных деталей и деталей с низким усилием 

фиксации

•Предназначены для чистовой обработки 

труднообрабатываемых материалов

•Открытая геометрия стружечного кармана 

обеспечивает низкие усилия резания и мягкую 

эвакуацию стружки

•Особо точная шлифовка поверхности пластины 

обеспечивает строгое соблюдение геометрии обработки 

и чистоту поверхности

•Предназначена для высокоточной обработки 

труднообрабатываемых материалов

•Закрытая геометрия стружечного кармана 

обеспечивает мягкую эвакуацию стружки при 

минимальных глубинах резания

•Острая режущая кромка обеспечивает легкое резание 

•Особо точная шлифовка поверхности пластины 

обеспечивает строгое соблюдение геометрии обработки 

и чистоту поверхности

•Предназначена для высокоточной обработки 

труднообрабатываемых материалов, углеродистой стали, 

нержавеющей стали

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

ВЫПУСКАЕМЫЕ 

ПОЗИТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ
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080  Ромб 055  Ромб
0 90 Квадрат

060  Треугольник 0 35 Ромб

080  Ломанный 

треугольник
КругНазначение Геометрия Особенности Чертеж профиля

Чистовое 

точение

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

•Волнообразный стружечный карман распределяет 

усилие давления стружки обеспечивая увеличение 

стойкости

•Полированная поверхность пластины обеспечивает 

плавное резание и препятствует наростообразованию

•Особо точная шлифовка поверхности пластины 

обеспечивает строгое соблюдение геометрии обработки 

и чистоту поверхности

•Предназначена для чистовой и получистовой 

обработки цветных сплавов

•Закрытая геометрия стружечного кармана 

обеспечивает мягкую эвакуацию стружки при 

минимальных глубинах резания

•Полированная поверхность пластины обеспечивает 

плавное резание и препятствует наростообразованию

•Особо точная шлифовка поверхности пластины 

обеспечивает строгое соблюдение геометрии обработки 

и чистоту поверхности

•Предназначена для чистовой обработки цветных 

сплавов

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

СТРУЖКОЛОМЫ ДЛЯ ЧИСТОВОЙ ОБРАБОТКИ

ПОЗИТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

ВЫПУСКАЕМЫЕ 

ПОЗИТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ
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СТРУЖКОЛОМЫ ДЛЯ ПОЛУЧИСТОВОЙ ОБРАБОТКИ

ПОЗИТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

080  Ромб 055  Ромб
0 90 Квадрат

060  Треугольник 0 35 Ромб

080  Ломанный 

треугольник
КругНазначение Геометрия Особенности Чертеж профиля

Получистовое 

точение

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

•Предназначены для получистовой обработки стали

•Вершина стружколома обеспечивает мягкую 

эвакуацию стружки

•Стабильное стружкодробление при наружной 

обработке, фасонном точении, расточке, радиальном 

точении

•Широкая применяемость. Подходит для общей 

обработки стали и стальных сплавов

•Предназначены для получистовой обработки 

нержавеющей стали

•Геометрия стружколома обеспечивает низкое 

сопротивление резанию

•Острая режущая кромка предотвращает 

наростообразование

•Подходит для непрерывной, фасонной обработки, 

расточке, радиальном точении

•Предназначены для получистовой обработки чугуна

•Геометрия стружколома обеспечивает прочность 

режущей кромки и низкое сопротивление резанию

•Работает с материалами, требующими низкие скорости 

резания

•Широкая применяемость при обработке чугунов 

различных марок

•Предназначены для получистовой обработки цветных 

сплавов

•Острая режущая кромка и широкий стружечный 

карман препятствуют наростообразованию в условиях 

нестабильной работы при расточке

•Особо точная шлифовка поверхности пластины 

обеспечивает строгое соблюдение геометрии обработки 

и чистоту поверхности

•Предназначена для получистовой и черновой 

обработки цветных сплавов

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

ВЫПУСКАЕМЫЕ 

ПОЗИТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ
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СТРУЖКОЛОМЫ ДЛЯ ЧЕРНОВОЙ ОБРАБОТКИ

ПОЗИТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ

080  Ромб 055  Ромб
0 90 Квадрат

060  Треугольник 0 35 Ромб

080  Ломанный 

треугольник
КругНазначение Геометрия Особенности Чертеж профиля

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

•Предназначены для черновой обработки стали

•Геометрия с прочной режущей кромкой и 

эффективным стружкодроблением

•Высокоэффективное точение на больших глубинах 

прохода и высоких подачах

•Подходят для прерывистой и тяжелой прерывистой 

обработки

•Предназначены для черновой обработки 

нержавеющей стали

•Геометрия с прочной режущей кромкой и 

эффективным стружкодроблением

•Высокоэффективное точение на больших глубинах 

прохода и высоких подачах

•Подходят для прерывистой и тяжелой прерывистой 

обработки

•Предназначены для черновой обработки чугуна

•Геометрия с прочной режущей кромкой, устойчивой к 

тяжелым нагрузкам

•Высокоэффективное точение на больших глубинах 

прохода и высоких подачах

•Подходят для прерывистой и тяжелой прерывистой 

обработки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Геометрия

вершины

Геометрия 

основной 

режущей 

кромки

Черновая 

обработка

ВЫПУСКАЕМЫЕ 

ПОЗИТИВНЫЕ ПЛАСТИНЫ
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